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SNAPsTO

Anleitung

P

SNAPstop ist ein Bewegungsstopp fur Kndéchel- und FuBorthesen.
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Bereiten Sie Inr AFO-Modell zum Tiefziehen vor. Ziehen Sie einen Super-Stretch Finish Schiauch Uber
das Gipsmodel.

Positionieren Sie den Molding Dummy mit der schmalen Seite (A) am Model. Die untere Kante des
Molding Dummies solite auf die Hohe der Mitte des Kndchelgelenks sein. Der Molding Dummy sollte
mit dem kleinen Nagel direkt auf dem Strumpf in der vorgeschrielbenen Position befestigt werden.

Setzen Sie den kleinen Nagel (liegt bei) in das Bohrloch (D) und schlagen Sie ihn in das Gipsmodell.
Damit wird dem Umkippen des Molding Dummy wdhrend dem Tiefziehen vorgebeugt.

Ziehen Sie lhren Kunststoff direkt Gben dem Molding Dummy tief. Achten Sie darauf, dass der
Kunststoff vollstndig erhitzt zum Tiefziehen ist, um eine maximale Formanpassung zu erhalten.
Positionieren Sie den Molding Dummy nicht in dem Strumpf.

Wenn der Kunststoff abbgekUhlt ist, nehmen Sie die AFO vom Modell. Der Molding Dummy ist jefzt
vom Kunststoff umhdillt. Ziehen Sie den Nagel aus durch den Molding Dummy mit einer Zange.

Identifizieren Sie das Bohrloch (D) auf dem Molding Dummy von der Inneren
Seite des AFOs. Bohren Sie mit einem 1,5 mm Bohrer aus dem Inneren des C1£Z
AFOs ein Loch durch die AuBenseite der AFO. Dieses Loch wird daraufhin zum

Festlegen lhrer Schnitflinie verwendet. €

Zeichnen Sie mit einem Markierungsstift 6 direkt Uber dem Loch auf Glﬁ ») P
der duBeren Oberfléche lhrer AFO eine horizontale Linie, die ‘
medial und lateral durch die Mitte des Kndchelgelenks IGuft. Dasist | | —
Inre Schniftlinie. (LT

Achten Sie darauf, genau auf der angezeigten Linie zu schneiden
und dabei durch den Molding Dummy zu schneiden.

Suchen Sie aus der inneren Seite der AFO in dem Wadenteil die
Rasteriinie (C) heraus, eine schmale, horizontale Linie, die sich Uber
dem Schnittrand befindet. Zeichnen Sie mit einem Markierungsstift
eine horizontale Linie auf beiden Seiten der Rasterlinie. Dadurch
steigem Sie lhre Sicht und Genauigkeit beim Schleifen.
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Verwenden Sie bis zur Rasterlinie(C) einen kleinen Schleifkegel, sodass alle Kanten rechtwinklig
bleiben. Nicht Uber die Rasterlinie hinaus schleifen.

Finden Sie den Schraubenzieherschlitz (B) direkt Uber der Rasteriinie. Setzen Sie
einen Schlitzschraubenzieher in den Schiitz (B) des Wadenteils und schieben
Sie den Molding Dummy nach unten, um ihn zu entfernen.

Der restliche Teil des Molding Dummies bleibt im FuBteil der AFO. Das wird die
Anschlagsfléche fur den Bewegungsstopp. Nicht entfemen, es sei denn, Sie
ersetzen es durch einen Bewegungsstopp.

Lokalisieren Sie den Bewegungsstopp. Positionieren Sie den Bewegungs-
stopp so, dass die Wolbung nach innen zum Bein weist. Setzen Sie den
Schaftin den Kanal ein, bis Sie ein Einrasten fihlen und héren.

Dieses Produkt sollte ausschliellich fir den vorgesehenen Verwendungszweck eingesetzt und
unter Anleitung eines zetfifizierten Orthopddietechnik-Mechaniker nach den zur Verfigung
gestellten Anleitungen hergestellt werden.
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